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GEWINDEBOHRER FUR ALUMINIUM

Abrasive Werkstoffe wie siliziumhaltige Aluminiumlegierungen verkiirzen die Lebensdauer
herkémmlicher Gewindeschneidwerkzeuge. Dies verursacht langere Fertigungszeiten und beein-
trachtigt die Wirtschaftlichkeit in Ihrer Produktion.

Neoboss Gewindebohrer ALUTOP widerstehen der extremen Belastung dank ihrer verschleiss-
festen PVD-Schicht und einer exakt auf den Werkstoff abgestimmten Schneidengeometrie.
Dies ermdglicht eine rationelle Gewindefertigung - ein Plus fiir Sie!

Art. 4350 DIN371 FormC
Art. 6350 DIN376 FormC
Art. 4351 DIN371 FormE

Art. 7450 DIN371
Art. 7451 DIN376

--= geringe Adhdsion bei NE-Metallen

--= hohe Verschleissbestandigkeit
--=- geringe Oberflachenrauhigkeit

Das Neohoss-Lieferprogramm:

--Z- metrisches ISO Regelgewinde

--Z- metrisches ISO Feingewinde
--z andere Normen, Sonderwerkzeuge auf Anfrage

Neoboss Alutop - zur Bearbeitung von Aluminium und Aluminiumlegierungen.




Materialheispiele
G-AlSi10 Mg 3.2383 m_—'"'-“;d
G-AlSi 6 Cu 3.2151 -

G-CuAI10Ni 2.0975
GD-AISi 12 (Cu)  3.2982 T
AIMg1 SiCu 3.3211

G-AlMg 5 Si . e e NeobTe—

Al Mg Si 0,5 3.3206

G-AlMgSi 9 Mg  3.2372 M

G-AIMgSi 9 Mg, AIMgSi0,5,
Emulsion, Form E, 2,5xd Emulsion, Form E, 2,5xd
M6 ISo 2-6H, V. = 30m/min M7 1SO 2-6H, V. = 25m/min

Standzeit in Gewindezahl: Standzeit in Gewindezahl:
25.000 92,000 20.000 = 17.000
20.000 16.000 —
15.000
15.000 + 12.000 H
10.000

10.000 8.000 4 7.000
5.000 - 4.000 4.000 -

0 | | 0

ohne TIN B1+  Alutop B1+ Alutop

Standzeit in Abhéngigkeit von Schnittgeschwindigkeiten
Standzeit:
100% =
80% =
60% -
40% -
20% -
Schnittgeschwindigkeit
0% I I I T
10 m/min 20 m/min 30 m/min 40 m/min 50 m/min
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