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Az abraziv anyagok, mint példaul a szilicium-tartalmud aluminium-6tvozetek megroviditik a hagyomanyos
menetfurd szerszamok élettartamat. Ez hosszabb gyartdsi id6t eredményez és csokkenti a gyartas
gazdasagossagat.

As Alutop tipusu Neoboss menetfurdk a kopasallé PVD bevonatnak és pontosan az alapanyagra
meghatdrozott vagdél-geometrianak kdszonhetéen extrém nagy terhelésnek is képesek ellenallni.
Ezaltal a menetgyartas ésszerdsithets, amely egy plusz segitséget jelent Onnek!

Kataldégusszam: 4350, DIN 371 kivitel, C formaju
Katalogusszam: 6350, DIN 376 kivitel, C formaju
Katalégusszam: 4351, DIN 371 kivitel, E formaju

Rapid-Alutop

Kataldgusszam: 7450, DIN 371 kivitel
Katalégusszam: 7451, DIN 376 kivitel

Az On elényei:

--2= Alacsony adhézio szinesfémek esetében
--=- Nagy kopasallosag
--== Alacsony fellleti érdesség
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--=- Metrikus I1SO szabvanymenet

--2- Metrikus finom ISO szabvanymenet
== M3s szabvanyok, egyedi szerszamok
igény szerint

... aluminium és aluminium-6tvozetek megmunkalasahoz.




G-AlISil0 M 3.2383
g NeobYss
G-AISi 6 Cu 3.2151
G-CuAIl10Ni 2.0975
. Nenths
GD-AISi 12 (Cu) 3.2982
AlMg1 SiCu 3.3211
. Hethss
G-AlMg 5 Si 3.3261
Al Mg Si 0,5 3.3206
. NeohV’ss
G-AlMgSi 9 Mg 3.2372 v
Felhasznalasi peldak
G-AlMgSi 9 Mg, AlMgSio,5,
Emulzié, E forma, 2,5xd Emulzio, E forma, 2,5xd
M6 I1So 2-6H, Vc = 30m/perc M7 ISO 2-6H, Vc = 25m/perc
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