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Az egyre komplexebb termelési eljarasok, valamint az ipar a belsé menetek és kotéelemek pontossagara és
min&ségére vonatkozé folyamatosan novekvd igényei Uj kihivasok elé allitjak a menetszerszamokat.

Neoboss csaknem az 6sszes megmunkalasi esetet és variaciot lefedi az alapanyaghoz és géphez egyénileg
hozzdigazithaté menetfird programjaval — fliggetlenul attdl, hogy kataldgus-, vagy egyedi szerszamrol van-e szo.

Automata anyamenetfurdkat kinalunk Onnek sajat szar-forrasztasi lehet8séggel, hosszu szarral (hajlitas nélkiil)
és hosszu hajlitott szarral.

Az On elényei:

Neoboss — preciz, termelékeny, sokoldalu
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AMB-variaciok

L-tipus H-tipus _.

S Neob'ss
Hosszu egyenes szar : Forrasztasi csucs
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G-tipus

Hosszu hajlitott szar :

NeohY]'ss

--=- Megmunkélandé alapanyag: acélok 1200 N/mm?’ szakitdszilardsagig
--2= Atfuté- és/vagy (hagyomanyos) menetfuras jellegli szerszamok (formazd is)
--= Tlrés és felméret az Ugyfél elGirasai, vagy Neoboss-szabvany szerint
--= Metrikus / metrikus finom és mds menettipusok
--= Standardméretek M6-M12 jaratos felméretekkel raktarrol szallithatoak
--=- Géptipusok: pl. Topcut / T-Star (Streicher Maschinanbau),

MAS/GA (Hilgeland-Nutap), Shimazu
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