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ALUTOP — GWINTOWNIKI DO OBROBKI ALUMINIUM

Gwintowniki Neoboss Alutop pokonuja ekstremalne obciazenia dzigki zastosowaniu
odpornej na scieranie warstwy PKD oraz odpowiedniej do obrabianego materiatu
geometrii ostrza. Takie rozwiazanie umozliwia racjonalna obrébke gwintow.

Grulo-Alutop

Art.-No. 4350 DIN371 FormC
Art.-No. 6350 DIN376 FormC
Art.-No. 4351 DIN371 FormE

Art.-No. 7450 DIN371
Art.-No. 7451 DIN376

lalety:

--= niezawodne - wysoka odpornos¢ na scieranie
--= wysoka jakosc¢ obrabianej powierzchni F
--= niska adhezja obrabianego materiatu

--== do gwintow metrycznych ISO

—

--= do gwintéw metrycznych drobnozwojnych ISO
--=- do gwintéw wg innych norm, na zapytanie

Neoboss Alutop - do obroébki aluminium i stopéw aluminium.




Przykiady obrabianych materialow
G-AlSi10 Mg 3.2383 —
G-AlSi 6 Cu 3.2151 ” il i

G-CuAIl10Ni 2.0975
GD-AISi 12 (Cu)  3.2982 M
AlMg1 SiCu 3.3211

G-AIMg 5 Si 3.3261 S )

Al Mg Si 0,5 3.3206

G-AlMgSi 9 Mg 3.2372 M

I khd t [

G-AIMgSi 9 Mg,

AIMgsSi0,5,
emulsja, nakroj E emulsja, nakroj E,

M6 1So 2-6H, v, = 30m/min

M7 1SO 2-6H, v = 25m/min

25.000 - 20.000 —

22.000 17.000
20.000 - 16.000 —
15.000 12.000 —
10.000 8.000 4 7.000
5.000 4.000
04 0 -
bez TIN B1+  Alutop B1+ Alutop
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