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Neoboss Rotring – w a ciwe narz dzie w gwintowaniu elementów wysokiej wytrzyma o ci . ł ś ę ł ś

Grulo-Spez-R
do otworów lepych max. 3xdś
DIN 371 Art. no. 4245 »czysty«  

DIN 376/374 Art. no. 6245 »czysty«

Rapid-Spez-R
do otworów przelotowych
DIN 371 Art. no. 7245 nitrowany

DIN 376/374 Art. no. 7255 nitrowany

Sukces produkcyjny w znacznej mierze zale y od prawidowego doboru narz dzi. Szczególnie 
narzędziami o powierzchniach pokrywanych możliwe jest gwintowanie stali o minimalnej 

2 wytrzymałości ponad 1000N/mm , zarówno przy powłokach ekonomiczynch jaki 
podwyższonej jakości. Gwintownik Rotring firmy Neoboss jest doskonałym rozwiązaniem.

ż ę

Neoboss –  Zakres  gwintowników :

Korzyści  stosowania :

Metryczne  podstawowe  wg.  ISO

swobodna obróbka materia ow o wytrzyma o ci ponadł ł ś
21000 N/mm  – gwintowanie wytrzyma ych elementówł

o twardo ci do 450 HBś

niezawodne – wielka wytrzyma o  cierna i bardzo ł ść ś
wysoka ść łodporno  na z amania

ekonomiczne – zastosowanie pow oki TiCN zapewni ł
wysokie pr dko ci skrawania i doskona  jako  gwintuę ś łą ść 

Metryczne  drobnozwojne  wg.  ISO

Inne  wersje  dostępne  na  żądanie



14 NiCr 14
34 CrNiMo 6
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Neoboss GmbH · Im Brühl 12 · D-72406 Bisingen · 
Jakob BOSS Polska Sp. z o.o. · Tel./Fax (22) 625 46 44 · bosspolska@op.pl

Od 1998 w Polsce  :

Zastosowanie w materialach :

Prędkość skrawania Żywotność 100%

Produkcja Produkcja przyrz dówą form                                 Produkcja pras
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ywotno  narz dzia w stalach
2o wytrezyma o ci ok, 1200 N/mm

w zale no ci od rodzaju pow oki i ch odzenia 

ść
ł ś

ś ł ł

2Stale oko o 1000 N/mm
Porównanie momentu obrotowego dla M8
Vc = 10m/min, TiCN oraz »Czyzsty«/Nitrowany  

ł


