NPT Kegeliges Whitworth-Rohrgewinde (BSPT), nach BS 21 und IS0 7/1, Kegel 1 : 16

Nenn-g Steigung Bohrtiefe Nenn-g Steigung Bohrtiefe E M P FO H LE N E K E R N Loc H D U RC H M E S S E R

Izlollin;ﬂ Plé;;l xD, Hole Depth lZmIllniﬂ Pitch @ D, gD, Hole Depth .

oll / inch ( Gg/1") mm mm oll / inch ( Gg/1*) mm mm mm

o - 7 605 1200 s : 27 6,00 641 1190 FUR GEWINDEBOHRER UND -FURCHER
/g - 27 8,50 12,00 /8 - 27 8,25 8,76 12,00

g - 18 11,10 17,50 ;/4 - 18 10,70 11,40 17,50

33 - ] - 18 14,10 14,84 17,60

o 7 - " ;ﬁz : . ST RECOMMENDED CORE HOLE DIAMETERS
3y - 14 23,25 23,00 /4 - 14 22,60 23,68 23,00

1/ - 1112 29,25 27,40 1 - 172 28,50 29,72 27,40 FOR TAPS AND ROLL TAPS
11/s- 111/ 38,00 28,10 114 - 11172 37,00 38,48 28,10

1 1/p- 11 1/ 44,25 28,40 112 - 11172 43,50 44,55 28,40

0 1 17 56,25 28,40 2 5 1112 55,00 56,59 28,40

NPT Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1 : 16 nach ANSI B 1.20.4°

Nenn-@ Steigung Bohrtiefe Nenn-@ Steigung Bohrtiefe

Nom-g@ Pitch xD, Hole Depth Nom-@ Pitch gD, gD, Hole Depth

Zoll / inch ( Gg/1") mm mm Zoll / inch (Gg/1") mm mm mm

116 - 27 6,15 12,00 /16 o 27 6,00 6,41 12,00

/8 - 27 8,40 12,00 /8 - 27 8,25 8,76 12,00

a - 18 11,00 17,50 1a - 18 10,70 11,40 17,50

S - 18 14,50 17,60 3/8 - 18 14,10 14,84 17,60

o - 14 17,75 22,90 1/ - 14 17,40 18,33 22,90

34 - 14 23,00 23,00 3/4 - 14 22,60 23,68 23,00

1 - 1112 29,00 27,40 1 - 1112 28,50 29,72 27,40

1 1/s- 11172 37,50 28,10 11/ - 1112 37,00 38,48 28,10

11/2- 112 44,00 28,40 11/ - 1112 43,50 44,55 28,40

2 - 1112 56,00 28,40 2 - 11172 55,00 56,59 28,40

“Zylindrisch vorbohren / rough-drill cylindrically - rough-drill cylindrically and grind conically with reamer

Empfohlene Kernlochdurchmesser fiir Gewindefurcher

M Metrisches IS0 Gewinde DIN 13 (Regelgew.) MF Metrisches IS0 Gewinde DIN 13 (Feingew.)

Bitte beachten Sie! Nenn-g@ Steigung Kernloch-g Nenn-g Steigung Kernloch-g
Der Kernlochdurchmesser beeinfluft :111(:1'1"'-” E.iﬁ?" g%e Hole-@ Nom.-@ Pitch Core Hole-g@
. . - mm mm mm
Al BT e, M 1 x 025 0,88 M 4 X 0,50 3,75
. M1,2 X 0,25 1,08 M 5 X 0,50 475
Kernloch zu klein: M14  x 030 1.25 M 6 x 050 5,75
Gewinde wird zerquetscht, M1,6 x 035 1,45 M 6 X 0,75 5,65
Bruchgefahr des Werkzeuges. M1,7 x 035 1,55 M 8  x 0,50 7,75
M1,8 X 0,35 1,65 M 8 X 0,75 7,65
M 2 X 0,40 1,80 M 8 X 1,00 7,55
Kernloch zu grof: M22  x 045 2,00 M10 x 075 9,65
Gewinde wird nicht sauber ausgefurcht. M2,3 x 0,40 2,10 M 10 X 1,00 9,55
M2,5 X 0,45 2,30 M 12 X 1,00 11,55
M 2,6 X 0,45 2,40 M 12 X 1,50 11,30
M 3 X 0,50 2,80 M 14 X 1,00 13,55
M 3,5 X 0,60 3,25 M 14 X 1,50 13,30
M 4 X 0,70 3,70 M 16 X 1,00 15,55
M 5 X 0,80 4,65 M 16 X 1,50 15,30
M 6 X 1,00 5,55 M 18 X 1,00 17,55
M 8 X 1,25 7,40 M 18 X 1,50 17,30
M 10 X 1,50 9,30 M 20 X 1,50 19,30
M 12 X 1,75 11,20 M 20 X 2,00 19,10
M 14 X 2,00 13,10 M 22 X 1,50 21,30
M 16 X 2,00 15,10 M 22 X 2,00 21,10
M 18 X 2,50 16,90 M 24 X 1,50 23,30
M 20 X 2,50 18,90 M 24 X 2,00 23,10
M 22 X 2,50 20,90
M 24 X 3,00 22 65
UNc Unified-Coarse-Gewinde ANSI B 1.1 UNF Unified-Fine-Gewinde ANSI B 1.1 G Whitworthgewinde DIN IS0 228
Nenn-@ Steigung Kernloch-g@ Nenn-g Steigung Kernloch-g Nenn-9 Steigung Kernloch-@
Nom.-@ Pitch Core Hole-g Nom.-@ Pitch Core Hole-@ Nom.-@ Pitch Core Hole-@
Zoll /inch (Gg/1") mm Zoll /inc (Gg/1") mm Zoll /inch (Gg/1") mm
Nr. 2 - 56 0,454 1,95 Nr. 2 - 64 0,397 2,00 G s -28 0,907 9,25
Nr. 3 - 48 0,529 2,25 Nr. 3 - 56 0,454 2,30 G "4 -19 1,337 12,50
Nr. 4 - 40 0,635 2,55 Nr. 4 - 48 0,529 2,60 G 38 - 19 1,337 16,00
Nr. 5 - 40 0,635 2,90 Nr. 5 - 44 0,577 2,90 G T -14 1,814 20,00
Nr. 6 - 32 0,794 3,15 Nr. 6 - 40 0,635 3,20 G 58 - 14 1,814 22,00
Nr. 8 - 32 0,794 3,80 Nr. 8 - 36 0,706 3,85 G 34 -14 1,814 25,50
Nr. 10 - 24 1,058 4,35 Nr. 10 - 32 0,794 4,45 G 7/8 - 14 1,814 29,25
Nr. 12 - 24 1,058 5,00 Nr. 12 - 28 0,907 5,10 G1 -1 2,309 32,00
a - 20 1,270 5,75 4 - 28 0,907 5,95
56 - 18 1,411 7,30 516 - 24 1,058 7,45
3/ - 16 1,588 8,80 3/ - 24 1,058 9,00
e - 14 1,814 10,30 The - 20 1,270 10,50
;/2 - 13 1,954 11,80 ;/2 - 20 1,270 12,10
e - 12 2,117 13,30 6 - 18 1,411 13,65
I —— - e . THREAD TECHNOLOGY MADE IN GERMANY. SINCE 1905.
3/4 - 10 2,540 17,90 3/4 - 18 1,588 18,30
/8 -9 2,822 20,95 Jg - 14 1,814 21,40
1 - 8 3,175 24,00 1 - 12 2,117 24,45



N e 0 n ' l ' s s Neoboss GmbH - Im Briihl 12 Phone +49 (0)7476 9451-0 WwWw.neoboss.de Empiohiene Kernlochdurchmessetr fiir Gewindehohrer und Gewindefurcher

D-72406 Bisingen / Germany Fax  +49(0)7476 9451-45 sales@neoboss.de Recommended Core Hole Diameters for Taps and Roll Tpas
Empfohlene Kernlochdurchmesser fiir Gewindehohrer Empfohlene Kernlochdurchmesser fiir Gewindehohrer
M Metrisches ISO Gewinde DIN 13 (Regelgew.) MF Metrisches ISO Gewinde DIN 13 (Feingew.) Bsw Whitworth-Gewinde UNC Unified-Coarse-Gewinde ANSI B 1.1 UN Unified-Coarse-Gewinde, 8- u. 12 Gang ANSI B 1.1 nd Rundgewinde DIN 405
Nenn-g Steigung Kernloch-g@ Nenn-g Steigung Kernloch-g Nenn-@ Steigung Kernloch-g Nenn-g Steigung Kernloch-g Nenn-g@ Steigung Kernloch-@ Nenn-@ Steigung Kernloch-g
Nom.-@ Pitch Core Hole-g Nom.-@ Pitch Core Hole-g Nom.-@ Pitch Core Hole-g Nom.-@ Pitch Core Hole-g Nom.-g Pitch Core Hole-g Nom.-@ Pitch Core Hole-g@
mm mm mm mm mm mm Zoll /inch (Gg/1") mm mm mm mm Zoll /inch (Gg/1") mm mm mm mm
M 1 X 0,25 0,75 M10  x 1,00 9,00 W g - 60 1,55 Nr. 1 - 64 1,55 11/ - 8 25,50 Rd 8 x 10 5,90
M 11 x 0,25 0,85 M10 X 1,25 8,80 W 33 - 48 2,10 Nr. 2 - 56 1,85 114 - 8 28,75 RI10 x 10 7,90
M 12 X 0,25 0,95 M 11 X 1,00 10,00 W %8 - 40 2,35 Nr. 3 - 48 2,10 112 - 8 35,00 Rd12  x 10 9,90
M 14 x 0,30 1,10 M 12 X 0,50 11,50 W 5% - 32 2,85 Nr. 4 - 4 2,35 14 - 8 41,50 Rd14 8 11,40
M 16 x 0,35 1,25 M 12 X 0,75 11,20 W 3 - 24 3,90 Nr. 5 - 40 2,65 2 - 8 47,75 Rd16 8 13,50
M 17 X 0,35 1,35 M12  x 1,00 11,00 W 72 - 24 4,50 Nr. 6 - 32 2,85 134 - 12 42,50 Rd18 8 15,50
M 18 x 0,35 1,45 M12 X 1,25 10,80 W o - 20 510 k‘l; 1% - 2421 ggg 2 - 12 48,75 Eg gg ; g ;1723
M2 X 0,40 1,60 M12  x 1,50 10,50 W 5% - 18 6,60 : - : ,
M 22 x 045 1,75 M13  x 1,00 12,00 WS - 16 8,00 N“1/142 - gg g'?g Pg Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40430 Rd28  x 8 25,50
M 23 x 0,40 1,90 M13  x 1,50 11,50 W 76 - 14 9,40 - ;
M 25 x 045 2,05 M14  x 075 13,20 Wi - 12 10,60 LS Y Nenn-6 o Kernloch-g T Trapez DIN 103
M 5. x 080 250 W14 x 125 1580 W % . 550 e 940 Noms  Pich Cushaes L)
M 35 x 0’60 2‘90 X ' ' W Y - 10 16,50 12 - 13 10,80 Zoll /inch (Gg/1") mm Nenn-@ Steigung Kernloch-@
: ' : TR TR T 1l : Yo - 12 12,20 PG7 - 20 11,35 i
M4 x 070 3,30 M15  x 1,00 14,00 W7 -9 19,50 " 25 L E— 3o e e LA
M 45 X 0,75 3,70 M15  x 1,50 13,50 W - 8 22,25 s T 1650 Pg 11 T 1735 T10  x > 820
M5 x 0,80 4,20 M16  x 1,00 15,00 Wil - 7 25,00 7 : 9 i : :
3 . 9 19,50 Pg 13,5 18 19,15 T2 x 3 9,25
M 55 x 0,90 4,60 M16 X 1,50 14,50 Wil - 7 28,00 1 i 8 2295 Pg 16 1 9105 T4 x 3 1195
M 6 X 1,00 5,00 M 17 X 1,00 16,00 W 138 o 6 30,75 11/ _ 7 25’00 Pg 21 . 16 25‘95 Tr 16 X 4 12125
M 7 X 1,00 6,00 M 18 X 1,00 17,00 W1 1/2 - 6 34,00 1 1/4 _ 7 28’00 Pg 29 - 16 35‘60 Tr 18 X 4 14125
M 8 X 1,25 6,80 M 18 X 1,50 16,50 W 15/8 © 5 36,25 13/ _ 6 30'75 pg 36 - 16 45’60 Tr 20 X 4 16125
M 9 X 1,25 7,80 M 18 X 2,00 16,00 W 13/4 - 5 39,50 11/, _ 6 34‘00 Pg 42 - 16 52’60 Tr 22 X 5 17,25
M 10 X 1,50 8,50 M 20 X 1,00 19,00 W 17/8 - 41 42,00 13 B 5 3950 Pg 48 T 57.90 Tr 24 X 5 1925
M 11 X 1,50 9,50 M 20 X 1,50 18,50 w2 - 4 45,00 2 S 4 45.00 ‘ T 96 7 5 2195
M12 X 1,75 10,20 M20  x 2,00 18,00 ’ 28  x 5 23.95
m 1g i 388 112188 m gg § 1g8 %gg G Whitworth-Rohrgewinde DIN IS0 228 NPSM Amerikanische zylindrisches Rohrgewinde ANSIB1.20.1 1T 30 X 6 24,25
M 18 X 2,50 15,50 M 22 X 2,00 20,00 . Unified-Fine-Gewinde ANSI B 1.1 EG-Metrisches 1S0-Regelgewinde DIN 8140
m gg X 358 1;58 M24  x 1,00 23,00 Henn-g gt_fl?lung gernl:lcl:-ﬂ” UNF fiied-rFine-Gewl . Nenn-g Steigung Kernloch-g EG-M Teil 2 fiir Gewindedrahteinsatze
X 5 5 M24  x 1,50 22,50 om.- itc ore Hole- Nom.-@ Pitch Core Hole-g
M 24 X 3,00 21,00 M 24 X 2,00 22,00 Zoll /inch (Gg/1v) mm Nenn-g@ Steigung Kernloch-g mm mm mm Nenn-g Steigung Kernloch-g@
M 27 X 3,00 24,00 M 25 X 1,50 23,50 G /s - 28 8,80 Nom.-0 Pitch Core Hole-g 1/8 - 27 9,10 Nom.-@ Pitch Core Hole-@
M 30 X 3,50 26,50 M 26 X 1,50 24,50 G 4 - 19 11,80 mm mm mm 1/4 - 18 12,00 mm mm mm
M33  x 3,50 29,50 M27  x 1,50 25,50 G 3¥% - 19 15,25 Nr. 0 - 80 1,25 3/8 - 18 15,50 EGM2 x 045 2,65
M36  x 4,00 32,00 M27  x 2,00 25,00 G 2 - 14 19,00 Nr 1 -7 1,55 1/2 - 14 19,00 EGM3 x 050 3,15
M39  x 4,00 35,00 M28  x 1,50 26,50 G % - 14 21,00 NI, 2 - 64 1,85 3/4 - 14 24,50 EGM35 x 060 3,70
M42 X 4,50 37,50 M30  x 1,00 29,00 G % - 14 24,50 N 3 - 56 2,15 1 - 1 30,50 EGM4 x 070 4,20
M45  x 4,50 40,50 M30  x 1,50 28,50 G 78 - 14 28,25 Nr. 4 - 48 2,40 - E— EGM5 x 080 5,25
M 48 X 5,00 43,00 M 30 X 2,00 28,00 G 1 -1 30,75 Nr 5 - 44 2,70 EG-Unified-Coarse-Gewinde fiir EGM6 x 1,00 6,30
M5  x 500 47,00 M32  x 1,50 30,50 Gils - 11 35,50 N 6 - 40 2,95 EG-UN Gewindedrahteinsatze EGM8 x 125 8,40
M32  x 2,00 30,00 G1%a - 11 39,50 Nr. 8 - 36 3,50 : EGM10 x 150 10,40
M 33 X 1.50 3150 G113 - 11 41,50 Nr. 10 -3 4,10 :enn-g f‘t_flaunq gernlacl:-nu EGM12 x 175 12,50
: : . 11 - 14 452 NI 12 - 28 4,60 om.- itc ore Hole- EGM14 x 200 14,50
Metrisches 1SO Gewinde DIN 13 (Feingew.) m 32 § $,00 3;'00 g 13/{1 Y 5?‘08 1y . o8 550 mm mm mm EGM16 x 200 1650
3 90 32,50 ' EG Nr. 4 40 310
M35 X 1,50 33,50 G2 = i 57,00 2/16 - 6,90 e N[- = m i
Nenn-g@ Sleigung Kernloch-g M 36 X 1,50 34,50 7;?6 . 2‘0‘ g’gg EG Nf 6 _ 32 3’80
Ll e SEOLLER S i e R Whitworth-Rohrgewinde 150 7/1 und DIN 2999 o - 20 1150 EGN. 8 - 32 4,40
M 25  x 0.35 915 : : p 916 - 18 12,90 EGNr.10 - 24 5,20
, ! , M38  x 1,50 36,50 ; EGNC12 - 24 580
M 26 x 035 295 M3 x 200 37.00 Nenn-@ Steigung Kernloch-g wee e et £ 14 o A
M3 x 03 2,65 M39  x 3,00 36,00 Nom.-g Pitch Core Hole-g alt S — G516 - 18 8.40
M 35 x 035 315 M4  x 150 38,50 Zoll /inch (Gg/1") mm e gggg e — i
M 4 x 0,35 3,65 M42  x 1,50 40,50 Rp /s - 28 8,55 11 — R G746 - 14 1160
M 4 X 0,50 3,50 M42  x 2,00 40,00 Ro Y& - 19 11,40 11 /8 — o EG 12 S 13 1330
M 45 X 0,50 4,00 M42  x 3,00 39,00 Rp 3% - 19 14,90 : 3/“ . 3075 G916 - 12 1500
M5 X 0,50 4,50 M45  x 1,50 43,50 Rp 12 - 14 18,60 L. /g — 36,00 EG 5/8 o1 1650
M6 X 0,50 5,50 M45  x 2,00 43,00 Rp % - 14 2410 ' EG 3/4 T 19.75
M 6 X 0,75 5,20 M45  x 3,00 42,00 Rp 1 =1 30,25 :
M 7  x 0,75 6,20 M48  x 1,50 46,50 Rp1le - 11 4475
m g X g;g ?gg m jg X ggg jggg b il S8 RG Kegliges Whitworth-Rohrgewinde (BSPT), nach BS 21 und IS0 7/1, Kegel 1 : 16
M8 x 1,00 7,00 M50 x 1,50 48,50 Unified-Coarse-Gewinde ANSI B 1.1
T e . M52 x 150 50,50 UNEF ) Zylindrisch vorbohren Zylindrisch vorbohren und kegelig aufreiben mit Reibahle
M 10 " 0’50 9'50 Nenn-@ Steigung Kernloch-g
) , Nom.-@ Pitch Core Hole-g - " -
M 10 X 0,75 9,20 Zoll /inch (Gg/1") mm Nenn-@ Steigung Bohrtiefe Nenn-@ Steigung Bohrtiefe
s .3 560 Nom-0 Pitch xD, Hole Depth Nom-g Pitch gD, gD, Hole Depth
516 S 790 Zoll / inch ( Gg/1") mm mm Zoll / inch (Gg/1") mm mm mm
g ' Rc /16 - 28 6,20 11,90 Rc /16 - 28 6,20 6,56 11,90
7/8 - 32 8,80 Rc /s = 28 8,20 11,90 Rc /s - 28 8,10 8,57 11,90
/16 - 28 10,25 Rc /4 - 19 11,00 17,70 Rc /4 - 19 10,75 11,45 17,70
12 - 28 11,80 Rc s = 19 14,50 18,10 Rc s - 19 14,25 14,95 18,10
916 - 24 13,30 Rc 12 - 14 18,00 24,00 Rc 172 - 14 17,75 18,63 24,00
53 - 24 14,75 Rc 34 = 14 23,50 25,30 Rc 34 - 14 23,00 24,12 25,30
¥4 - 20 17,75 Rc 1 - 11 29,50 30,60 Rc 1 - 11 29,00 30,29 30,60
/s - 20 21,00

1 = 20 24,25



