
EMPFOHLENE KERNLOCHDURCHMESSER 
FÜR GEWINDEBOHRER UND -FURCHER

RECOMMENDED CORE HOLE DIAMETERS 
FOR TAPS AND ROLL TAPS
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*
Kegeliges Whitworth-Rohrgewinde (BSPT), nach BS 21 und ISO 7/1, Kegel 1 : 16

Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1 : 16 nach ANSI B 1.20.4*
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Metrisches ISO Gewinde DIN 13 (Regelgew.) Metrisches ISO Gewinde DIN 13 (Feingew.)

Whitworthgewinde DIN ISO 228Unified-Fine-Gewinde ANSI B 1.1Unified-Coarse-Gewinde ANSI B 1.1

THREAD TECHNOLOGY MADE IN GERMANY. SINCE 1905.

* Zylindrisch vorbohren / rough-drill cylindrically · rough-drill cylindrically and grind conically with reamer

Empfohlene Kernlochdurchmesser für Gewindefurcher
Recommended Core Hole Diameters for Roll Taps



Empfohlene Kernlochdurchmesser für Gewindebohrer Empfohlene Kernlochdurchmesser für Gewindebohrer

Metrisches ISO Gewinde DIN 13 (Regelgew.) Metrisches ISO Gewinde DIN 13 (Feingew.)

Metrisches ISO Gewinde DIN 13 (Feingew.)

Whitworth-Gewinde

Whitworth-Rohrgewinde DIN ISO 228

Whitworth-Rohrgewinde ISO 7/1 und DIN 2999
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Unified-Coarse-Gewinde ANSI B 1.1

Unified-Coarse-Gewinde ANSI B 1.1
Unified-Coarse-Thread ANSI B 1.1

Unified-Fine-Gewinde ANSI B 1.1

Kegliges Whitworth-Rohrgewinde (BSPT), nach BS 21 und ISO 7/1, Kegel 1 : 16

Zylindrisch vorbohren und kegelig aufreiben mit ReibahleZylindrisch vorbohren 

Unified-Coarse-Gewinde, 8- u. 12 Gang ANSI B 1.1

Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40430

Rundgewinde DIN 405

Trapez DIN 103
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EG-Unified-Coarse-Gewinde für 

Amerikanische zylindrisches Rohrgewinde ANSI B 1.20.1

EG-Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 8140 
Teil 2 für Gewindedrahteinsätze

Gewindedrahteinsätze
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Phone  +49 (0)7476 9451-0 Empfohlene Kernlochdurchmesser für Gewindebohrer und Gewindefurcher
Recommended Core Hole Diameters for Taps and Roll Tpas


